sarbak

URUN TEKNIK BROSURU

CW617N - CuZn40Pb2

S617 - S617DW
CUBUK / iCi BOS CUBUK



sarbak

UrinKodu ENSembol  ENNo ASTM Cu zn Pb Sn Fe Ni Al Si TD'ge'
oplam
Min (%) 57,0 Kalan 1,6 - - o - - -
S617 CuZn40Pb2 CW617N C38000
Max (%) 59,0 Kalan 25 03 03 03 0,05 - 0,2

Min (%) 57,0 Kalan 1,6 - - - - - -
(*)S617DW  CuZn40Pb2-DW CW617N-DW  C38000
Max (%) 59,0 Kalan 22 03 03 01 005 0,03 0,2

(*) Diger elementlerin her biri < 0,02 % ‘dir.

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

Genelde sicak dovmede kullanilan alasimdir ayni zamanda kursun icermesinden dolayi iyi islenebilirlik saglar.
Urtinlerimiz RoHS Il ve REACH direktiflerine uygundur. icme suyu ile temas eden triinlerde 4MS ve UBA listesine
uygun CW617N-DW alasimi kullanilir.

CW617N-DW icin 4MS veUBA malzeme sinirlama grubu: B, C, D

Kullanim Alanlari

Sicak dévme parcalariicin uygundur.

TEKNIiK OZELIKLER

Yapi a+B Sicak islem 650-800 °C
islenebilirlik % 95 Yumusatma Tavi 450-600 °C
Yogunluk 8,43g/cm?3 Yumusatma Suresi 1-3 saat
Elektrik iletkenligi 14,9 MS/m, 25 %IACS Gerilim Giderme Tawvi 200-300 °C
Termal iletkenlik 113 W/(m-K) Gerilim Giderme Tav Siiresi 1-3 saat
Elastiklik Modili 96 GPa

Isil Genlesme Katsayisi 21,1 10¢/K

Ergime Araligi 880-895 °C

Uriin Tipleri

Ekstrlizyon ve soguk cekme bolimumuzde soguk cekilmis ve ekstriizyon cubuklar, kangallar ve ici bos cubuklar
olarak Uretilmektedir. Uygun form, 6lcU ve mekanik 6zellikler hakkinda bilgi aliniz.

PAH \“,
)
Cap veya Paralel Yiiz. Arasi Pah Uzunlugu (L) Yoén. Ug Uzunlugu (L)
Genislik (mm) e A
Min (mm) Max (mm) Min (mm) Max (mm) L
..den Gzeri ..e kadar (dahil)

5 10 0.2 1,5 2 7 \‘é

10 20 02 2 3 10 T
Yén. Ug
20 30 0,2 3 4 12

Mdsteri tarafindan aksi bildirilmedikge 30 mm Gzerinde ug tipine Uretici karar verir.
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Cap veya Paralel Yuz. Arasi

Genislik (mm)
..den Gzeri ..e kadar (dahil)
5 30
30 80

Gerilim Giderme
Paketleme

Cubuk Boy Araligi
(mm)

3.000 - 4.000
3.000 - 4.000

CW617N - CuzZn40Pb2

Tolerans
(mm)

+50
+100

Soguk cekme islemi yapilmis tim ici bos ve cok késeli i¢i dolu malzemelere gerilim giderme isil islemi uygulanir.
500 ve 1000 kg' Ik baglar halinde 3/5 metal cember, yizey streg film, 10 mm alti cubuklar tahta sandikl.

EN 12164 - Otomat Tezgahlari icin Cubuk

Cap Késeli Malzemeler
Malzeme (mm) (mm)
Durumu
.den ..e kadar .den ..e kadar
Uzeri (dahil) Uzeri (dahil)
M Hepsi Hepsi
R360 6 80 5 55
HO090 6 80 5 55
R430 5 60 5 40
H110 5 60 5 40
R500 5 14 5 10
H135 5 14 5 10

EN 12168 - Otomat Tezgahlar icin ici Bos Cubuklar

Cekme 0,2% Uzama . S
DayanimiRm Akma Dayanimi Sen:LkBeV?gerl
N/mmz (MPa) N/mmz(Mpa) ~ Atoomm Atz A
%) (%) (%)
Min Min Max Min Min Min Min Max
imal Edildigi Haliyle
360 = 350 = 15 20 = =
- - - - - - 90 125
430 220 - 6 8 10 - -
= = = = = = 110 160
500 350 - - 3 5 - -
- - - - - - 135 -

g Cekme
Et Kalinhg Dayanimi Rm
Malzeme (mm) N/mm? (MPa)
Durumu
.den ..e kadar .
Gzeri (dahil) Min
M Hepsi
R360 3 40 360
H090 3 40 -
R430 3 15 430
H110 3 15 -
R500 3 7 —
H135 3 7 .

Da(;gr:/:n?lklg‘) a0,2 Uzima Sert!H(Bevt)Eﬁeri Sertli(l;\l?)egeri
N/mm2 (MPa) %)
Min Max Min Min Max Min Max
imal Edildigi Haliyle
- 320 20 - - - -
- - - 90 125 100 135
220 - 10 - - - -
- - - 110 160 120 170
350 - 8 - - - -
- - - 135 - 145 -

EN 12165 - Bicimlenebilen ve Bicimlenemeyen Dévme Taslaklari

Malzeme
Durumu
..den Uzeri
M
H080 8
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Gap

(mm)

..e kadar(dahil) Min
Hepsi

80 80

Sertlik Degeri
(HBW)

Max
imal Edildigi Haliyle
125



Sar‘bak CW617N - CuZn40Pb2

Olgii Yuvarlak Altikose, Yuvarlak . Yuv ve Altikése Delik Toleransi  Delik Tol.
Arahgi Cubuk Kare Cubuk Ici Bos Cubuk, Dis Olci Tol. Yuvarlak Altikése

Ustii Dahil ASinifi B Sinifi Cubuk ASinifi  BSinifi  ASinifi  BSinifi  CSinifi  ASinifi B Sinifi -

0 0 0
>  © 005 003 0,08 ) : : : : : i :
6 10 v E L - - - - - -
006  -0,036 -0,09 +0,25 0,14
0 0 0
10 13 907 0043 0,11 1025 014 - - : : : :
o | 0 0 0 ) ) ) ) +0,70
0,07 0,043 -0,11 0,25  £0,14 +0,35 0
0 0 0 +0,84
18 20 0,08 0,052 0,13 +0,30  +0,17 - - - 10,42 - 0
0 0 0 +0,84
2023 408 -0052 0,13 $030 20,17 - - - 042 20,17 0
0 0 0 0 +0,84
23 26 -0,08 -0,052 0,13 0,30  £0,17 - 0,21 - +0,42 $0,17 -0
0 0 0 0 0 +0,84
%30 008 0052 0,13 0508 BEGIZE B Bohi (=g 30 BE0A2 8 82017 0
0 0 0 0 +1,6
30 50 476 - 016 $0,60 10,20 - 025 016 *080 020 0
0 0 0 0
50 55 419 - 0,19 +0,70 0,37 - 046 030 *095 037 -
55 65 0 = = +0,70 +0,37 +0,60 0 0 +0,95 - -
-0,19 = S - -0,46 -0,30 -
65 80 0 : : 070 037 +060 0 0 095 - .
-0,19 - - - -0,46 -0,30 -
80 120 . . . +2 - - - - - - -
120 140 - - - +2,5 = - - = . = =
ici Bos Cubuklarda
Min. et kalinlig Gretimi 3 mm'dir. Merkez kagikligi : %10 (max.)
Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstriizyon ic - Dis Soguk Cekme i¢ - Dis Ekstriizyon
Dis B sinifi - Delik A sinifi tolerans Dis C sinifi - Delik B sinifi tolerans Dis A sinifi - Delik A sinifi tolerans
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Merkez Ofis
Egitim Mah. Adim Sok. Orjin is Merkezi No: 10 -18 Kat: 3 Daire No: 39 - 49 34722
Hasanpasa / Kadikdy / istanbul / Turkiye
T: +90 216 414 45 35 pbx | F: +90 216 414 45 40

Fabrika
Cerkezkdy Organize Sanayi Bélgesi Gazi Osman Pasa Mah. 8.Cad. No: 3 59500
Cerkezkdy / Tekirdag / Turkiye
T: +90 282 725 19 60 pbx | F: +90 282 72519 70
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