URUN TEKNIK BROSURU

CW713R - CuZn37Mn3AI2PbSi

S713
CUBUK / iCi BOS CUBUK



CW713R - CuZn37Mn3AI2PbSi

sarbak

Diger

UrinKodu ENSembol ENNo ASTM Cu Zn Pb Sn Fe Ni Al Si Mn Toplam

Min (%) 57,0 Kalan 0,2 - - - 1.3 03 15 -
S713 CuzZn37Mn3AI2PbSi CW713R (67420

Max (%) 59,0 Kalan 08 03 10 10 23 13 30 03

Malzeme Ozellikleri ve Tipik Uygulamalar

Yuksek mekanik 6zellikle atmosferik faktérlere dayanim. Agir ydkler altinda kullanimda iyi asinma dayanimi
Urtinlerimiz RoHS Il ve REACH direktiflerine uygundur.

Kullanim Alanlari

Yuksek yukler icin yataklar, kayma ve asinma duzlemleri, valfler, pistonlar, gaydlar.

TEKNIiK OZELIKLER

Yapi a+pB Sicak islem 600-700 °C
islenebilirlik % 50 Yumusatma Tavi 500-650 °C
Yogunluk 8,12 g/cm3 Yumusatma Suiresi 1-3 saat
Elektrik iletkenligi 7,8 MS/m, 13,4 %IACS Gerilim Giderme Tavi 250-400 °C
Termal iletkenlik 63 W/(m-K) Gerilim Giderme Tav Siresi 1-3 saat
Elastiklik Moduli 93 GPa

Isil Genlesme Katsayisi 20,3 10¢/K

Ergime Araligi 875-910°C

Uriin Tipleri

Ekstrlizyon ve soguk cekme bolimumuzde soguk cekilmis ve ekstriizyon cubuklar, kangallar ve ici bos cubuklar
olarak Uretilmektedir. Uygun form, 6lcU ve mekanik 6zellikler hakkinda bilgi aliniz.

PAH \ -
— S
Cap veya Paralel Yiiz. Arasi Pah Uzunlugu (L) Yon. Ug Uzunlugu (L)
Genislik (mm) P I
Min (mm) Max (mm) Min (mm) Max (mm) L
..den tzeri ..e kadar (dahil)
8 (dahi 10 0,2 1,5 2 7 \\g
10 20 02 2 3 10 -
Yén. Ug
20 30 0.2 3 4 12

Musteri tarafindan aksi bildirilmedikce 30 mm tzerinde ug tipine Uretici karar verir.
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Cap veya Paralel Yuz. Arasi

Genislik (mm) Cubuk Boy Araligi Tolerans
(mm) (mm)
..den Gzeri ..e kadar (dahil)
£33 el 30 3.000 - 4.000 +50
30 80 3.000 - 4.000 +100

Gerilim Giderme  Soguk cekme islemi yapilmis tiim ici bos ve cok kdseli ici dolu malzemelere gerilim giderme isil islemi uygulanir.

Paketleme 500 ve 1000 kg' lik baglar halinde 3/5 metal cember, ylzey streg film, 10 mm alti cubuklar tahta sandikli.
EN 12164 - Otomat Tezgahlari icin Cubuk
Cap Koseli Malzemeler el 0.2% Uzama Sertlik Degeri
Mal (mm) (mm) Dayanimi Rm Akma Dayanimi (HBW)
alzeme N/mm? (MPa) N/mm? (MPa) Atoomm  A11.3 A
Durumu %) (%) (%)
.den ..e kadar ..den ..e kadar ) ) ) ) . )
zeri (dahil) Uzeri (dahil) Min Min Max Min Min Min Min Max
M Hepsi Hepsi imal Edildigi Haliyle
R540 8 80 8 55 540 280 = = 12 15 = =
H130 8 80 8 55 = = = = = = 130 170
R590 8 50 8 40 590 370 = = 8 10 = =
H150 8 50 8 40 = = = = = = 150 220
EN 12168 - Otomat Tezgahlar icin ici Bos Cubuklar
Et Kalinhgi VEKIIe D 0.2% AkI;" ao 2 Uzama Sertlik Degeri Sertlik Degeri
Malzeme [ Dayanimi Rm ayanimi Rp O, A (HBW) HV)
N/mm2 (MPa) N/mmz (MPa) %
Durumu (%)
..den ..e kadar . . A q .
tzeri (dahil) Min Min Max Min Min Max Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
R540 10 30 540 280 - 15 - - - -
H130 10 30 - - - - 130 170 140 180
R590 5 10 590 320 - 10 - - - -
H150 5 10 - - - - 150 190 160 200

EN 12165 - Bicimlenebilen ve Bicimlenemeyen Dévme Taslaklari

Cap Sertlik Degeri
Malzeme (mm) (HBW)
Durumu
..den Uzeri ..e kadar(dahil) Min Max
M Hepsi imal Edildigi Haliyle
H130 8 80 130 170
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Olgii Yuvarlak Altikose, Yuvarlak . Yuv ve Altikése Delik Toleransi  Delik Tol.
Arahgi Cubuk Kare Cubuk Ici Bos Cubuk, Dis Olcii Tol. Yuvarlak Altikése
Ustii Dahil ASinifi B Sinifi Cubuk A Sinifi B Sinifi A Sinifi B Sinifi A Sinifi -
0 0 0
8 10 0,06 0,036 0,09 +0,25 +0,14 - - - -
0 0 0
10 13 907 -0043 011 1025 0,14 - - - -
0 0 0
13 18 o7 0043 -0,11 $025 0,14 - - 0,35 +0ng
0 0 0
18 20  (og 0052 013 1030 40,17 - - £0,42 084
0 0 0
20 23 08 0052 013 030 0,17 - - +0,42 084
0 0 0
23 26 (08 0052 013 030 0,17 . o 0,42 +0_'§4
0 0 0 +0,84
26 30 08 -0052 013 030 0,17 - o 0,42 N
0 0 0 +1,6
30 50 916 : 016 +0,60 0,20 - e +0,80 0
0 0 0
50 55 419 : 0,19 +0,70 0,37 - 046 +0,95 i
55 65 g 10,70 +0,37 10,60 0 +0,95
-0,19 B . - - - -0,46 - -
0 0
65 80 01 } - +070 0,37 +0,60 0,46 +0,95 i
80 120 . i - +2 = . . - i
120 140 . - = +2,5 - - - - -

ici Bos Cubuklarda
Min. et kalinligi Uretimi 4 mm'dir. Merkez kagikligi : %10 (max.)

Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstriizyon i¢ - Di1s Ekstriizyon
Dis B sinifi - Delik A sinifi tolerans Dis A sinifi - Delik A sinifi tolerans
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Merkez Ofis
Egitim Mah. Adim Sok. Orjin is Merkezi No: 10 -18 Kat: 3 Daire No: 39 - 49 34722
Hasanpasa / Kadikdy / istanbul / Turkiye
T: +90 216 414 45 35 pbx | F: +90 216 414 45 40

Fabrika
Cerkezkdy Organize Sanayi Bolgesi Gazi Osman Pasa Mah. 8.Cad. No: 3 59500
Cerkezkdy / Tekirdag / Turkiye
T: +90 282 725 19 60 pbx | F: +90 282 72519 70

www.sarbak.com.tr | www.ekosari.com

Rev. 05.2021



